Servicio de

EBARA Pumps Iberia Tarifa-Catalogo 2021

Tabla de Pérdidas de carga

Pc % = Caida de presion (Pc) en metros de columna de agua por cada cien metros de nueva tuberia en fundido de Hierro.
Vm/s = Velocidad del liquido vehiculado por la tuberia en metros / segundo.

Caudal Diametro interior [mm]
[m®/h] 25 (32|40 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 {1000
3 Pc%| 17 | 6 | 1,6 | 054|025 0,13 (0,06 | 0,03 | 0,02
Vm/s | 1,70 | 1,03 | 0,67 | 0,43 | 0,29 | 0,22 | 0,16 | 0,13 | 0,10
6 Pc % 24 | 6 2 | 09 (043021013008 |0,026
Vm/s 2,06 | 1,34 | 0,85 | 0,58 | 0,44 | 0,32 | 0,26 | 0,20 | 0,13
9 Pc % 125 43 | 1,8 | 09 | 046|025 0,15 | 0,06
Vm/s 2,08 | 1,32 | 0,89 | 065 | 0,5 | 039 | 0.32 | 0,20
12 Pc % 20 | 7 [ 32|15 /[075|044] 025|009 | 003
Vm/s 2,76 | 1,76 | 1,19 | 0,88 | 0,67 | 053 | 0.43 | 0,27 | 0.18
15 Pc % 12 | 52 | 24 |125] 07 | 042 | 0,15 | 0,06
Vm/s 22 |1 49 1,1 | 0,87 | 0,66 | 0,54 | 0,34 | 0,24
18 Pc % 17 35 |17 1 | 06 | 02 |008 j
Vm/s 264 | 1 78 13 | 1 |078] 064 | 04 | 028 Las PERDIDAS DE CARGA producidas por los accesorios se
2 Pc % 22 |88 |42 | 22| 131|075 (026 | 01 | 0,05 calculan considerandolos como equivalentes a las siguientes
Vm/s 3,35 | 2,08 | 1,54 | 1,17 | 0,93 | 0,75 | 0,48 | 0,32 | 0,24 longitudes de tuberia:
2 Pc % 12 |57 | 83 | 1,7 | 1 |03 014|007
Vm/s 2,38 | 1,76 | 1,34 | 1,06 | 0,86 | 054 | 0,36 | 0,28 - VALVULAS DE PEE........, como 15 m de tuberia
27 Pc % 14| 7 [ 35] 2 |125]042] 017 | 0,08 como 10 m de tuberia
Vm/s 27 [1,97 | 1,45 | 1,17 | 096 | 06 | 0,42 | 0,31 :.....como 5 m de tuberia
30 Pc % 17 | 82 | 42 | 25 | 15 | 05 | 02 | 0,09 ....como 5 m de tuberia
Vm/s 2,98 | 22 | 1,74 | 1,32 | 1,08 | 068 | 048 | 0,34
3% Pc % 25 | 12 |63 | 35| 2 |075| 03 | 014|007
Vm/s 358|263 | 2 |158| 1,28 | 082 | 057 | 0.42 | 0,32
2 Pc % 16 | 85 | 45 | 27 | 085|033 | 0,18 | 0,08
Vm/s 307 | 234|185 | 1,5 | 096 | 066 | 048 | 0,37
48 Pc % 21 | 10 | 6 | 36 | 12 | 045|022 | 0,12 | 0,06
Vm/s 351 | 268 | 212 | 1,72 | 1,08 | 072 | 0,56 | 0:43 | 034
54 Pc % 25 | 13576 | 45 | 15 | 055 | 0,28 | 0,14 | 0,08
Vm/s 394 | 3 | 234|192 | 1,2 | 084 | 0,63 | 048 | 0:38
60 Pc % 16| 9 | 55| 18 | 07 | 033|017 | 01
Vm/s 3,32 | 264 | 216 | 1,36 | 0,9 | 0,68 | 0,53 | 0,42
75 Pc % 24 | 14 | 8 | 276 | 1 | 049|024 | 014 | 0,08
Vm/s 417 | 3,31 | 2,68 | 1,72 | 1,18 | 0,87 | 0,67 | 0,53 | 0,43
9 Pc % 20 | 125 ] 38 [ 145|074 | 036 | 02 | 0,14 | 0,08
Vm/s 397 | 3,24 | 2,04 | 144 | 102 | 08 | 063 | 051 | 0.42
105 |Pc% 26 | 165 | 53 [ 1,95 | 09 | 047 | 027 | 0,16 | 01
Vm/s 46 | 374 | 241 | 166 | 1,22 | 093 | 074 | 0,59 | 049
120 [P 215 69 | 26 | 1,2 | 061 | 036 | 02 | 0,14 | 0,08
Vm/s 431 [ 2,72 | 1,93 | 1,35 | 1.06 | 0:84 | 0,68 | 0,56 | 047
135 |Pc% 26 9 [ 33 | 15 |076 045025017 | 01
Vm/s 481|307 | 2 13 1,56 | 119 | 0,95 | 0.76 | 0,63 | 0,53
150 |Pe% 1 1,9 | 095 | 055 | 03 | 021 | 0,12 | 0,06
Vm/s 344 | 2, 36 1,74 | 1,34 | 105 | 0,86 | 0,70 | 059 | 0143
165 |Pc% 13 | 47 | 22 [ 1,13 | 065 | 037 | 024 | 0,15 | 0,08
Vm/s 3,75 | 261 | 1,91 | 1,46 | 1,15 | 0,94 | 0,77 | 0,65 | 0,48
180 |Pc% 152 | 55 | 26 | 1,3 [ 076 | 043 | 0,29 | 0,18 | 0,09
Vm/s 4,09 | 2,83 | 2,08 | 1,59 | 1,26 | 1.02 | 0.84 | 0,71 | 052
210 |Pe% 21 | 74 | 35 | 18 | 11 | 06 | 037 | 024 | 0,12 | 0,06
Vm/s 470 | 332 | 243 | 1,86 | 149 | 1,19 | 0,98 | 0,82 | 0,61 | 0:47
i 94 | 43 | 23 | 13 [ 075|048 | 03 | 015 | 0,08
Vm/s 3,78 | 2,77 | 212 | 1,68 | 1,36 | 1,12 | 0,95 | 0,69 | 0,53
270 |Pc% 12 | 55 | 28 | 162 ] 09 | 058 | 035 | 0,18 | 0,09
Vm/s 4,26 | 313 | 239 | 190 | 1,53 | 126 | 1.07 | 0.78 | 0,59
300 |Pc% 14 | 75 | 34 | 2 | 11 | 074 | 046 | 022 | 0,11 | 0,07
Vm/s 475 | 347 | 266 | 2,10 | 1,71 | 140 | 1.18 | 0,86 | 0,67 | 0,53
360 |Pc% 9 |47 | 2816 | 1 |o065]032]016]009] 005
Vm/s 415 | 317 | 253 | 2 04 1,68 | 1,41 | 1,04 | 0,79 | 0,63 | 0,51
0
420 \F;,Cn,/; Para tuberias que no sean de hierro fundido 118‘2 36722 23 954 2, 37 11936 ?’gi ?’g; 8‘51 8';(25 8123 8:213
P recomendamos multiplicar los valores de las PERDIDAS : 85 | 49 | 20 | 19 | 12 06| 03 0’17 0’09 0.08
480 | s DE CARGA obtenidos en la TABLA por los siguientes 424 | 336 | 272 | 224 | 1,00 | 138 | 1,06 | 084 | 0569 | 047
coeficientes: : : ’
Pc % 1 | 65 | 37 [235]152]075 038|022 ]012]005
540 [ v - Juberias de hierro forjado:. . ... 478 | 380 | 3,06 | 252 | 2,13 | 156 | 119 | 094 | 0.76 | 053
Pc % ) ’ 122 | 74 | 43 | 27 | 1,7 | 09 | 045 | 0,25 | 0,13 | 0,055 | 0,024
600 | yjs - Tuberias de fibro-cemento: . ... 530 | 420 | 340 | 281 | 2,36 1 73 | 1,34 | 1,06 | 0,86 | 0,61 | 044
Pe % - Tuberias de cemento (paredes lisas):. . . . 9 52 | 33 | 21 90 03 015 006 | 003
o 'y 'y , 'y )’ i s '
660 s - Tuberia de gres:. .................. : 461 | 3,76 | 3,07 | 2,59 | 1,89 | 146 | 0,15 | 0,93 | 0.65 | 048
Pe % - Tuberia forjada muy usada: . .............. 10 6 38 | 25 | 13 | 052 | 035 | 0.19 0075 0035
720 | \oss - Tuberia de hierro con paredes muy rugosas: . 3160 505 | 408 | 337 | 2, 8 4 | 2,08 | 185 | 126 | 102 | 671 | 652
780 |Pc% 73 | 45 1,5 | 0,75 | 042 | 0,23 | 0,08 | 0,04
Vm/s 443 | 365 | 3, 08 2,26 | 1,78 | 1,36 | 1.11 | 0,77 | 056
T 8 | 54| 34|17 ]085]048]|026 | 01 |0,047
Vm/s 476 | 395 | 3,31 | 243 | 186 | 147 | 119 | 0,83 | 061
900 |Pc% 9 | 58 |375] 1,9 |09 | 053 | 029 | 0,11 |0,053
Vm/s 51 | 422 | 354 | 260 | 2,00 | 1,57 | 1,27 | 0.8 | 0,65
960 |Fc% ] 65 | 43 | 21 | 1,1 | 06 | 032|012 | 0,06
Vm/s D Diametro tuberia impulsion recomendable (mm) 449 | 378 | 277 | 213 | 168 | 1,36 | 095 | 0,70
1020 |Pe% 72 | 46 | 245 | 12 | 067 | 0,35 | 0,14 | 0,065 | 0,033
Vm/s 4,76 | 401 | 294 | 2,26 | 1,78 | 144 | 1.00 | 0,77 | 0,54
1080 |Pc% D Diametro tuberia aspiracion recomendable (mm) 54 | 28 | 1,4 | 078 | 043 | 0,16 | 0,073 | 0,037
Vm/s 426 | 312 | 2,38 | 1.86 | 1,53 | 1.06 | 0,78 | 0,57
1140 |Pc% 6 | 32 | 153|086 | 046 |0,175| 0,08 | 0,043 | 0,037
Vm/s 449 | 329 | 253 | 1,99 | 1,65 | 1,12 | 0,84 | 061 | 0,52
1200 |Pc% 65 | 34 | 1,7 093] 05 | 0,19 | 0,09 | 0,046 | 0,04 | 0,025
Vm/s 472 | 345 | 268 | 212 | 1,72 | 123 | 0:88 | 063 | 054 | 04

345






